HUNTSIVIAN

BUILDING SOLUTIONS

HEATLOK TITAN

TECHNICKY LIST

Heatlok® TITAN je dvouslozkovy, uzavreny, stfikany, tuhy polyuretanovy pénovy systém pro podlahy, ktery spada do rozsahu normy EN 14315-1. Produkt se
pouziva jako tepelna izolace, vzduchova bariéra a parotésna zabrana nebo retardér v zavislosti na tloustce aplikované vrstvy. Produkt Ize stfikat na beton, zdivo,
drevo, kovy.

Dalsi informace naleznete v instalacnich pokynech HBS Heatlok TITAN.

VLASTNOSTI PENY

FYZIKALNi VLASTNOSTI

EN 1602 Zdanliva hustota 38 — 43 kg/m3
EN 12667 Tepelna vodivost 0,024 W/m.K
EN 1609 Propustnost vody Wo0,3

EN 12 086 Propustnost vodni pary MU90

EN 1605 Eezflginmiiﬁepzz ;t;ﬂg\éﬁném tlakovém zatizeni a NPD

EN 1604 Rozmérova stabilita (rozmérova zména) DS(TH)3

EN 826 Pevnost v tlaku CS(10/Y)200
VOC Uvolfiovani nebezpecénych latek A

EN ISO 4590 Obsah uzavienych bunék CCC4

VYSLEDKY POZARNICH ZKOUSEK

EN 13501-1+A1 Reakce na ohen F

FYZIKALNi VLASTNOSTI

Doba krémovani Doba gelace Doba zasychani Konec vzestupu

2-3 sekundy 4-5 sekund 8-9 sekund 8-9 sekund
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CHEMICKE VLASTNOSTI

VLASTNOSTI KAPALNi SLOZKY*

VLASTNOST A-PMDI ISOCYANAT Pryskyfice Heatlok TITAN
Barva Hnéda Zlatavé hnéda
Viskozita pfi 25 °C cca 200 mPas cca 800 mPas
Hustota pfi 25 °C cca 1,23 glcm?® cca 1,2 g/lcm3
Skladovatelnost neotevieného sudu pfi spravném 12 mésicl 6 mésicl
skladovani

Skladovaci teplota 15-30 °C 15-30 °C
Pomér michani (objem) 1:1 11

PODMINKY ZPRACOVANI

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANi*

Pocatecni nastavena teplota primarniho ohfivace 42-48°C
Pocatecni nastavena teplota hadicového ohfivace 42 -48 °C
Pocatecni nastavena hodnota tlaku zpracovani 85-95 bar

Teplota podkladu a okoli

(bez vihkosti na povrchu substratu) 5-30°C

Obsah vihkosti dfevéného substratu <19%

*Teploty a tlaky pfi nanaSeni pény se mohou znaéné liSit v zavislosti na teploté, vihkosti, nadmorské vySce, podkladu, vybaveni a dalSich faktorech. B&€hem
zpracovani musi aplikator neustale sledovat vlastnosti stfikané pény a upravovat teploty a tlaky zpracovani tak, aby byla zachovana spravna bunééna struktura,
pfilnavost, soudrznost a celkova kvalita pény. Za zpracovani a nanaseni produktu Heatlok TITAN v souladu se specifikacemi nese vyhradni odpovédnost
aplikator.

DOPORUCENE MAXIMALNI Tloustky vrstvy

Maximalni tloustka vrstvy 50 mm
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Obecné pozadavky: Zafizeni musi byt schopno dodavat spravny pomér (1:1 podle objemu) polymerniho isokyanatu (PMDI) a polyolové smési pfi odpovidajicich
teplotach a tlakt stiikani. Podklad musi mit teplotu nejméné 5 stuprid, pficemz nejlep$ich vysledku zpracovani se dosahuje pfi vihkosti okolniho vzduchu pod 80
%. Podklad musi byt také bez vihkosti (rosa nebo namraza), mastnoty, oleje, rozpoustédel a jinych materialt, které by mohly nepfiznivé ovlivnit pfilnavost
polyuretanové pény. Aplikatofi by méli omezit nanaseni tohoto produktu na tloustku nejvySe 50 mm na jeden tah (po expanzi), aby se zabranilo nebezpeci pozaru
(v€etné samovzniceni) v disledku nadmérného vyvoje tepla.

SKLADOVANI A POUZIVANI

Slozka A Heatlok TITAN (HBS isokyanat) by méla byt skladovana pfi teploté 15 °C az 30 °C a slozka B (pryskyfice Heatlok TITAN) by méla byt skladovana pfi
teploté 15 °C az 30 °C. Slozka A (HBS isokyanat) by méla byt chranéna pfed zamrznutim. Skladovatelnost slozky B (pryskyfice Heatlok TITAN) je 6 mésicu,
slozky A (HBS isokyanat) je 12 mésicu.

Neskladujte material na ploSinach, kromé toho, co je nutné pro aktualni potfeby aplikace. Material ponechany uvnitf plosin mize v teplejSich mésicich snadno
prekrocit doporucenou teplotu. Nadmérné teplo degraduje material slozky B (pryskyfice) a material se stane nepouzitelnym.

Pokud byl material pfepravovan v mrazivych podminkach, skladujte jej pfi pokojové teploté po dobu minimalné 24 hodin, aby dosahl spravného stavu.
Na zacatku aplikace naneste vrstvu o tloustce 20 mm, ktera poslouzi k temperovani podkladu a jako zakladni vrstva. Pfed kazdym dal§im nanesenim by aplikator

mél pockat, az teplota povrchu pény klesne pod 35 °C, aby se teplo vzniklé reakci z pfedchozich aplikaci mohlo rozptylit, nez se pokusi produkt znovu nanést.
Maximalni tloustka dalSich vrstev by neméla pfesahnout 50 mm.

ZDRAVi A BEZPECNOST
Izolaéni pénové produkty HBS maji vynikajici vysledky v oblasti zdravi a bezpec¢nosti.

Od 24. srpna 2023 je pfed pramyslovym nebo profesionalnim pouzitim vyZadovano odpovidajici Skoleni.

S komponenty stfikané pény je tfeba zachazet opatrné a v pfisném souladu s bezpecnostnimi pokyny podle odpovidajiciho Skoleni. VZzdy pouzivejte vhodné
osobni ochranné prostfedky (OOP) uvedené v povinném $koleni. Pracujte v dobfe vétraném prostoru. Pfi kontaktu s kizi a o¢ima v pfipadé podrazdéni okamzité
oplachnéte velkym mnozstvim vody a vyhledejte Iékafskou pomoc. Slozky skladujte v dobfe uzavienych nadobach pfi doporu¢ené teploté, mimo dosah vihkosti,

zdrojl tepla a pfimého slune¢niho zareni. Bez fadného $koleni s nimi nemanipulujte. Konkrétni pokyny a postupy pro pfipad nouze vzdy najdete v bezpe¢nostnim
listu produktu (SDS).

DOBY PRO OPETOVNY VSTUP A OPETOVNE OBYDLENI
Doba zaloZena na vétrani b&€hem a po aplikaci spreje: 24 hodin pfi 40 ACH. Pocet vymén

vzduchu Ize vypoéitat pomoci nasledujiciho vzorce:

Fan Power in l/s * 3,6

ACH =
Room Volume in m3

Pokud pocet ACH neni dostatecny, Ize pouzit vétsi ventilator nebo vice ventilatord.

BALENI(
Komponenty jsou dodavany v sudech o objemu 200 | nebo v IBC kontejnerech o objemu 1000 I. Komponenta

A — 250 kg nebo 1000 kg

Slozka B — 225 kg nebo 1000 kg
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